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[bookmark: _Toc72922508][bookmark: BookMark2]前言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出。
本文件由全国农业机械标准化技术委员会（SAC/TC 201）归口。
本文件起草单位：新乡市现代农牧发展有限公司、*****************
本文件主要起草人：
本文件为首次发布。
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猪用干湿料饲喂器
[bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc69308805][bookmark: _Toc69310627][bookmark: _Toc69310740][bookmark: _Toc69310766][bookmark: _Toc69310812][bookmark: _Toc69311217][bookmark: _Toc72768878][bookmark: _Toc72768973][bookmark: _Toc72922509]范围
[bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc26648466]本文件规定了猪用干湿料饲喂器的术语和定义、型号表示方法、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。	
本文件适用于猪只自由采食所使用的猪用干湿料饲喂器（以下简称干湿料饲喂器）。
[bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc69308806][bookmark: _Toc69310628][bookmark: _Toc69310741][bookmark: _Toc69310767][bookmark: _Toc69310813][bookmark: _Toc69311218][bookmark: _Toc72768879][bookmark: _Toc72768974][bookmark: _Toc72922510]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
JB/T 8581  畜牧机械  产品型号编制规则

[bookmark: _Toc69308807][bookmark: _Toc69310629][bookmark: _Toc69310742][bookmark: _Toc69310768][bookmark: _Toc69310814][bookmark: _Toc69311219][bookmark: _Toc72768880][bookmark: _Toc72768975][bookmark: _Toc72922511]术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
[bookmark: _Toc69308808][bookmark: _Toc69310630][bookmark: _Toc69310743][bookmark: _Toc69310769][bookmark: _Toc69310815][bookmark: _Toc69311220][bookmark: _Toc72768881]干湿饲喂器  Dry and wet feeder
干湿饲喂器是一种由食槽、储料仓、下料装置、供水装置及支架等组成，通过猪只拱动下料装置和供水装置，干饲料和水自动落入食槽，供猪只采食的饲喂设备。

[bookmark: _Toc69308809][bookmark: _Toc69310631][bookmark: _Toc69310744][bookmark: _Toc69310770][bookmark: _Toc69310816][bookmark: _Toc69311221][bookmark: _Toc72768882]采食高度 Deeding height
采食位置的食槽上缘与放置平面的垂直距离。

[bookmark: _Toc69308810][bookmark: _Toc69310632][bookmark: _Toc69310745][bookmark: _Toc69310771][bookmark: _Toc69310817][bookmark: _Toc69311222][bookmark: _Toc72768883]出料口间隙 Release gap
饲料经下料装置进入食槽，下料装置自身具有的或与食槽槽底面形成的条状或环状的缝隙。








[bookmark: _Toc69308811][bookmark: _Toc69310633][bookmark: _Toc69310746][bookmark: _Toc69310772][bookmark: _Toc69310818][bookmark: _Toc69311223][bookmark: _Toc72768884][bookmark: _Toc72768976][bookmark: _Toc72922512]型号表示方法
产品型号表示方法应符合JB/T 8581的规定。产品型号表示方式如下：

9   WZGS   □ - □ □
                                       改进代号：原型不标注，改进型用字母A、B…标注；
                                       主参数：储料仓容积，单位为升(L)；
                                       特征代号2：适用猪只类型,Y为育肥，B为保育；
                                       特征代号1：“WZ”为猪用，“GS” 为干湿；
                                       类别代号：畜牧机械代号。

9WGSY-150A 表示：第一次改进的容积为150升的育肥干湿饲喂器。
9WGSB-50B 表示：第二次改进的容积为50升的保育干湿饲喂器。

[bookmark: _Toc69308812][bookmark: _Toc69310634][bookmark: _Toc69310747][bookmark: _Toc69310773][bookmark: _Toc69310819][bookmark: _Toc69311224][bookmark: _Toc72768885][bookmark: _Toc72768977][bookmark: _Toc72922513]技术要求
[bookmark: _Toc69308813][bookmark: _Toc69310635][bookmark: _Toc69310748][bookmark: _Toc69310774][bookmark: _Toc69310820][bookmark: _Toc69311225][bookmark: _Toc72768886]一般技术要求
干湿饲喂器应符合本标准要求，并应按规定程序批准的图样和技术文件制造。
[bookmark: _Toc69310775] 干湿饲喂器应符合本标准要求，并应按经规定程序批准的图样和技术文件制造。
[bookmark: _Toc69310777]冷剪切件应清除飞边、毛刺，冲压件不应有起皱和裂纹。
[bookmark: _Toc69310778]焊合件的焊缝应牢固、均匀、平整光滑，并清除熔渣。不应有裂纹、烧伤、咬边、漏焊、虚焊和夹渣等缺陷。
[bookmark: _Toc69310779]塑料零部件表面应光滑平整；应无明显翘曲、变形，表面不应有油污或者其他污物；浇口、飞边应修平整，边缘部位无毛刺。
[bookmark: _Toc69310780]供水装置的水管连接处不应有漏水、滴水现象。

基本参数
干湿饲喂器基本参数应符合表1的规定
干湿饲喂器基本参数
	项目
	参数

	
	育肥干湿喂料器
	保育干湿喂料器

	采食高度/mm
	115-150
	80-100

	出料口间隙（可调）/mm
	0-30 
	0-30 


性能指标
采食高度偏差绝对值应不大于5mm。
出料口间隙浮动偏差的绝对值应不大于3mm。
饮水器底端离食槽底垂直距离应在15mm-45mm范围内，且可调。

[bookmark: _Toc69308815][bookmark: _Toc69310637][bookmark: _Toc69310750][bookmark: _Toc69310782][bookmark: _Toc69310822][bookmark: _Toc69311227][bookmark: _Toc72768888]装配质量
[bookmark: _Toc69310783]组装后整机应牢固、可靠，不应有松动现象。
[bookmark: _Toc69310784]下料装置应调节顺畅，不应有卡滞现象。
[bookmark: _Toc69310785]下料间隙调节到“0”时，干湿饲喂器处于关闭状态，触碰下料装置，不应有落料现象。
[bookmark: _Toc69308816][bookmark: _Toc69310638][bookmark: _Toc69310751][bookmark: _Toc69310786][bookmark: _Toc69310823][bookmark: _Toc69311228][bookmark: _Toc72768889][bookmark: _Toc533171195]安全要求
[bookmark: _Toc69310787]各零部件表面不应有任何伤害猪只和操作人员的显见粗糙点、凸起部位、锋利刃角和毛刺。
[bookmark: _Toc69310788] 与饲料接触的零、部件的表面材质不应含有对猪只有害的物质。
[bookmark: _Toc69308817][bookmark: _Toc69310639][bookmark: _Toc69310752][bookmark: _Toc69310789][bookmark: _Toc69310824][bookmark: _Toc69311229][bookmark: _Toc72768890][bookmark: _Toc72768978][bookmark: _Toc72922514]试验方法 
[bookmark: _Toc533408652][bookmark: _Toc69308818][bookmark: _Toc69310640][bookmark: _Toc69310753][bookmark: _Toc69310790][bookmark: _Toc69310825][bookmark: _Toc69311230][bookmark: _Toc72768891]试验准备
[bookmark: _Toc69310791]试验样机应按使用说明书要求调整在正常工作状态。
[bookmark: _Toc533171203][bookmark: _Toc69310792]试验用仪器、仪表应在有效检定周期内。
[bookmark: _Toc69310793]供水压力不低于0.1MPa,检查样机供水装置，不应出现漏水、滴水现象。
性能试验
采食高度误差
将样机放在平整的工作台面上，用卷尺测量食槽上缘到工作台的垂直距离。
[bookmark: _Toc69311232][bookmark: _Toc69310795][bookmark: _Toc69310642][bookmark: _Toc69310755][bookmark: _Toc72768893][bookmark: _Toc69308820][bookmark: _Toc69310827][bookmark: _Toc69308821]出料口间隙误差
[bookmark: _Toc69310643]调节下料装置，从最低位置调到最高位置，采用通用量具分别测量出料口间隙的尺寸。
饮水器底端离食槽底垂直距离
测量饮水器底端离食槽底垂直距离，测量三次取最大值。
[bookmark: _Toc69310756][bookmark: _Toc72768979][bookmark: _Toc72922515][bookmark: _Toc69310796][bookmark: _Toc72768894][bookmark: _Toc69311233][bookmark: _Toc69310828][bookmark: _Toc69308822][bookmark: _Toc69310644]检验规则
[bookmark: _Toc69310758][bookmark: _Toc69310646][bookmark: _Toc533171310][bookmark: _Toc533171250][bookmark: _Toc69308824][bookmark: _Toc533171391][bookmark: _Toc533171214][bookmark: _Toc533171353][bookmark: _Toc69311235][bookmark: _Toc72768896][bookmark: _Toc69310798][bookmark: _Toc69310830]出厂检验
[bookmark: _Toc533171215][bookmark: _Toc69310799]干湿饲喂器应经制造厂检验部门检验合格后，并附有产品合格证方可出厂。
[bookmark: _Toc69310800][bookmark: _Toc533171216]出厂检验项目见表2。
[bookmark: _Toc69310801][bookmark: _Hlk66527408]如有不合格，允许修复、调整，合格后方可出厂
[bookmark: _Toc72768897][bookmark: _Toc69311236][bookmark: _Toc69310831][bookmark: _Toc69310647][bookmark: _Toc533171392][bookmark: _Toc69310759][bookmark: _Toc533171251][bookmark: _Toc69310802][bookmark: _Toc533171354][bookmark: _Toc69308825][bookmark: _Toc533171218][bookmark: _Toc533171311]型式检验
[bookmark: _Toc533171219][bookmark: _Toc69310803]在下列情况之一时，应进行型式检验：
新产品投产或老产品转产生产的试制、定型鉴定时；
产品结构、材料、工艺、参数有较大变化，可能影响产品性能时；
产品连续停产二年以上，恢复生产时；
成批生产的产品，每三年至少检验一次；
国家质量监督检验机构提出进行型式检验要求时。
[bookmark: _Toc533171220][bookmark: _Toc69310804]抽样与检测项目
型式检验的样本数为2台，检测项目见表2。判定规则见表3。
整机抽样应是企业最近一年内生产、并经出厂检验合格的产品。
检测项目
	类别
	序号
	检验项目
	出厂检验
	型式检验
	对应章条

	A
	1
	采食高度
	-
	√
	5.2、5.3.1

	
	2
	安全要求
	√
	√
	5.5

	B
	1
	供水装置
	-
	√
	5.1.6、5.3.3

	
	2
	整机组装
	-
	√
	5.4.1

	
	3
	下料装置组装
	-
	√
	5.4.2

	
	4
	下料间隙
	-
	√
	5.4.3

	C
	1
	标志
	√
	√
	8.1


“√”表示检验项目，“—”表示不检验项目。

判定规则
	检验项目类别
	A
	B
	C

	检验项目数
	2
	4
	1

	AQL
	6.5
	25
	40

	Ac  Re
	0   1
	1   2
	2   3




[bookmark: _Toc533171221][bookmark: _Toc69310805]判定规则
当被检类的不合格数小于或等于AC时，该类被判为合格；
当被检类的不合格数大于或等于Re时, 该类判为不合格；
当被检产品在A、B类均被判为合格时，则整批产品被判为合格。否则判为不合格。
[bookmark: _Toc533171312][bookmark: _Toc24024_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc533171252][bookmark: _Toc533171355][bookmark: _Toc533171407][bookmark: _Toc533171393][bookmark: _Toc533171222][bookmark: _Toc69308826][bookmark: _Toc69310648][bookmark: _Toc69310760][bookmark: _Toc69310806][bookmark: _Toc69310832][bookmark: _Toc69311237][bookmark: _Toc72768898][bookmark: _Toc72768980][bookmark: _Toc72922516]标志、包装、运输和贮存
[bookmark: _Toc533171223][bookmark: _Toc533171253][bookmark: _Toc533171313][bookmark: _Toc533171356][bookmark: _Toc533171394][bookmark: _Toc69308827][bookmark: _Toc69310649][bookmark: _Toc69310761][bookmark: _Toc69310807][bookmark: _Toc69310833][bookmark: _Toc69311238][bookmark: _Toc72768899]标志
干湿饲喂器应在明显位置设置产品标志。标志至少应包括以下内容：
[bookmark: _Hlk69310935][bookmark: _Toc32355_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc15563_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc10586_WPSOffice_Level1]产品牌号、型号及名称；
产品主要技术参数；
产品出厂编号和出厂日期；
产品执行标准编号；
制造厂名称、地址及联系电话。
[bookmark: _Toc69311239][bookmark: _Toc72768900][bookmark: _Toc533171226][bookmark: _Toc533171256][bookmark: _Toc533171316][bookmark: _Toc533171358][bookmark: _Toc533171396][bookmark: _Toc69308828][bookmark: _Toc69310650][bookmark: _Toc69310762][bookmark: _Toc69310808][bookmark: _Toc69310834]包装
干湿饲喂器随机文件应包括：
[bookmark: _Hlk69311016]装箱清单；
产品合格证；
使用说明书。
[bookmark: _Toc533171227][bookmark: _Toc533171257][bookmark: _Toc533171317][bookmark: _Toc533171359][bookmark: _Toc533171397][bookmark: _Toc69308829][bookmark: _Toc69310651][bookmark: _Toc69310763][bookmark: _Toc69310809][bookmark: _Toc69310835][bookmark: _Toc69311240][bookmark: _Toc72768901]运输
运输过程中，不得碰撞、受潮、受压。
[bookmark: _Toc533171228][bookmark: _Toc533171258][bookmark: _Toc533171318][bookmark: _Toc533171360][bookmark: _Toc533171398][bookmark: _Toc69308830][bookmark: _Toc69310652][bookmark: _Toc69310764][bookmark: _Toc69310810][bookmark: _Toc69310836][bookmark: _Toc69311241][bookmark: _Toc72768902] 贮存
 室内存放时应有良好的通风、防潮措施。
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